IHDE

Gebrauchsanweisung — Bitte sorgfdltig lesen

ZirkonBridge ST

Einleitung

IHDENT® ZirkonBridge ST wird aus biokompatiblem Yttrium-stabilisiertem Zirkon-Nano-Pulver her-
gestellt. Das Material ist isostatisch kalt vorgepresst. Nach dem Erreichen der vollen Dichte ist das
Material sehr fest, biokompatibel und es weist sehr gute asthetische Eigenschaften auf. IHDENT®
ZirkonBridge ST kann auf unterschiedlichen Gerdten aller bekannten Hersteller manuell oderim CNC-
Verfahren gefrést werden. Die Einsatzgebiete schliessen Einzelkronen und Bricken im Front- und im
Seitenzahnbereich ein.

Deutsch:

IHDENT®

Zusammensetzung
IrO2+HfO2: 94-95%
Y203: 4.54-55%
Al203: 0.24-0.5%

Other oxides: <0.5%

Eigenschaften IHDENT® ZirkonBridge ST

Dichte (g/cm3): 6.07
Biegefestigkeit (MPa): 1200
Durchschnittliche Partikelgrésse (umj: 0.4

Anteil der monoklinischen Phase nach der Sinterung (%): <10
Transluzenz: 43 % (bei Schichtdicke 1 mm)
Radioaktivitat (Ba/g): <0.1

Hinweise fir die Zahnpraparation

1. Eine Stufe mit abgerundetem Innenwinkel ist ideal (Breite 0.5 - 1.0 mm).

2. Materialdicke im Bereich der Okklusion und der Inzisalkanten: 0.8 - 1.5 mm.

3. Radius im Bereich von Ecken: 0.5

4. Praparationswinkel: 3° - 6°

5. Bei BrUcken sind Unterschnitte zu vermeiden und die Parallelitdt muss beachtet werden.
Hinweis: FUr Vollkronen betragt die minimal Wandstéarke 0.5 mm.

Arbeitsanweisung
1. Sowohl beim manuellen Frésen, als auch beim Frasen mit CAD/CAM Systemen werden die
Blanks auf die bendtigte Form gefrdst. Dabei ist zu beachten, dass das ungesinterte Werkstick
ca. 25 % grosser gefrast wird, um die Schrumpfung wahrend des anschliessenden Sinterproz-
esses zu kompensieren.
2. Den genauen Schrumpfungswert entnehmen Sie dem Aufdruck auf dem Blank. Dieser Wert
muss in das Frassystem eingegeben werden.
. Beil&ingeren BrUcken ist darauf zu achten, dass ein unterstUtzender Rahmen auf der lingualen/
palatinalen Seite der Bricke belassen wird. So wird Verzug wdhrend des AbkUhlens vermieden.
. Wenn IHDENT® ZirkonBridge ST Blanks in einem Rahmen verwendet werden, muss mindestens ein
Bereich von 1.5 mm Zirkonmaterial am Rahmen verbleiben. Dieser Bereich wird sp&ter verwor-
fen.
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Einfarbung

Der Farbeprozess hangt sehr stark von der Sorte der Farbe ab. Bitte beachten Sie die Arbeitsan-
weisungen des Herstellers der Farbeldsung. IHDENT® ZirkonBridge ST Blanks werden mit dem Pinsel
eingefarbt. Wirde man das Material tauchen, so wdre mit zu starker Einfarbung zu rechnen.
Nach dem Einférben soll das Werkstick,- je nach Dicke des Materials-, fUr 30 - 180 Minuten unter
einer Infarotlampe getrocknet werden.

Sinterung
Maximale Aufheizgeschwindigkeit: <25 °C pro Minute
Maximale Temperatur: 1480 °C

Haltezeit bei Hochsttemperatur: 2 Stunden

Die AbkUhlung erfolgt ohne Temperaturkontrolle beim geschlossenen Ofen, wobei der Ofen zur
Vermeidung von Temperaturschocks erst dann gedffnet werden darf, wenn einen Innentempera-
tur von 80 °C erreicht ist.

Sintercharts (Empfehlungen)
Bitte beachten Sie, dass der Sintervorgang von der Zahl der zusammenh&ngenden Einheiten
abhdngt.

(1-5 Einheiten)
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Fertigstellung

Nach dem Frésen kdénnen die Werksticke mit dem HandstUck und Diamantwerkzeugen vorsichtig
ausgearbeitet werden, wobei die Umdrehungszahl 10.000 Rpm nicht Uberschreiten sollte. Dabei muss
das Werkstick andauernd nass gehalten werden, um Uberhitzungen zu vermeiden. Anschliessend
wird das WerkstUck mit Aluminiumoxid bei 2 - 4 bar sandgestrahlt. Dadurch wird das Werkstick einer-
seits gereinigt, andererseits wird die Oberfl&che verdichtet und damit verstarkt.

Erhdltlich:
IHDENT® ZirkonBridge ST
98.5 mm Blank mit Standardrillen

12mm REF 7689
14 mm REF 7690
18 mm REF 7691
22 mm REF 7692
25mm REF 7693

IHDENT® ZirkonBridge ST
for AmmanGirrbach CNC, mit Kunststoff-Rahmen

14 mm REF 7810
18 mm REF 7811
22mm REF 7812
25mm REF 7813

IHDENT® ZirkonBridge ST
95iger Blank - fUr Zirkonzahn®

14 mm REF 7820
18 mm REF 7821
22 mm REF 7822
25mm REF 7823

Von Kindern fernhalten. Nur zur Anwendung durch den Zahnarzt bestimmt.
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Instructions for use — Please read carefully

ZirkonBridge

Introduction

IHDENT® ZirkonBridge ST dental zirconia blanks are machined from biocompatible yttria stabili-
zed zirconia nano powder formed by cold isostatic pressing. At full density, the zirconia has high
strength, excellent biocompatibility and optimum aesthetics. IHDENT® ZirkonBridge ST blanks can
be machined for dental restorations by different CNC or manual milling systems. Applications in-
clude anterior and posterior, single tooth or bridge restorations.

English:

IHDENT®

Contents

IrO2+HfO2: 94-95%
Y203: 4.54-55%
Al203: 0.24-0.5%

Other oxides: <0.5%

Properties IHDENT® ZirkonBridge ST

Sintering Density (g/cm?): 6.07

Bending Strength (MPa): 1200

Average Grain Size (um): 0.4

Amount of monoclinic phase after accelerated aging (%): <10

Translucency: 43 % (sample thickness 1 mm)
Radioactivity (Bqg/g): <0.1

Tooth Preparation instructions

1. A chamfer or shoulder (with 0.5 - 1.0mm) with a rounded inner angle is ideal.

2. For occlusal surfaces or incisal areas, reduce by 0.8 - 1.5 mm.

3. Edge radius: R=0.5

4. Preparation angle: 3° - 6°

5. For bridge preparations, check for parallelism and avoid undercuts.

Note: for full contour crowns, the wall thickness needs to be a minimum of 0.5 mm.

Directions for Use

. For CAD/CAM systems or when using manual methods, IHDENT® Zirkonbridge ST dental zirconia
blanks are milled to the required work-piece shape. The milling must add approximately 25 % to
the original size to compensate for shrinkage during the final sintering process.

2. The exact shrinkage rate or expansion factor should be programmed into the CAM software,
please check the exact individual shrinkage factor on the zirconia blank.

3. For long bridges, please keep the supporting work-piece on the lingual or palatal side to pre-
vent distortion of the bridge on cooling

4. While using blanks with aluminum or plastic holders, please make sure to leave a residue of
zirconia material of not less than 1.5 mm attached to the holder, which can be disposed of
together with the holder after the milling process is complete.

Staining

The staining process depends very much on the kind of color. For detailed staining instructions,
please refer to the instructions of your color liquid.

Painting IHDENT® ZirkonBridge ST Blanks by brush is recommended. In case that the work-piece is
bathed in the stain, strong staining will result.

After staining, dry under an infrared lamp for 30 - 180 minutes according to the length and thick-
ness of the work-piece.

Sintering
Max Heating rate: <25°C per minute
Final temperature: 1480 °C

Holding time at final temperature: 2 hours
Cooling should be done without temperature control in the closed furnace. Never open the
furnace before it has reached a temperature of less than 80 °C to avoid thermal shocks.

Sintering graph (Recommended)

(1-5 units)
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Finishing

After milling, the work-piece can be further shaped with a handpiece and diamond burs, gently,
at under 10000 rom. The work-piece must always be wet ground to avoid overheating. It isrecom-
mended to sandblast with 50 micron aluminum oxide at 2 - 4 bar, to clean the work-piece and
increase its surface density.

Available:
IHDENT® ZirkonBridge ST
98.5 mm Blank with Standardgroove

12mm REF 7689
14 mm REF 7690
18 mm REF 7691
22mm REF 7692
25mm REF 7693

IHDENT® ZirkonBridge ST
for AmmanGirrbach CNC, with Plastic frame

14 mm REF 7810
18 mm REF 7811
22mm REF 7812
25mm REF 7813

IHDENT® ZirkonBridge ST
95iger Blank - for Zirkonzahn®

14 mm REF 7820
18 mm REF 7821
22mm REF 7822
25mm REF 7823

Store away from children. For dental-practice use only.

Legend

Read instructions

Expiration date

For single use only
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LOT Charge number

Keepin a dry place

Manufacturer
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wl C€0029

9999-0002-03

Revision issued 2015-08

Dr. Ihde Dental AG

‘ Dorfplatz 11
CH-8737 Gommiswald/SG
Tel. +41 (0)55 293 23 23
Fax +41 (0)55 293 23 00
contact@implant.com
www.implant.com

Dr. Ihde Dental GmbH
Erfurter Str. 19

D-85386 Eching/Minchen
Tel. +49 (0)89 319 761-0
Fax +49 (0)89 319 761-33
info@ihde-dental.de
www.ihde-dental.de

Distribution by

IHDENT® and Zirkonzahn® are registered trademarks.

9999-0002-03 V009



IHDE

Pycckmm:

MHCTPYKUMS MO MPUAMEHEHMIO — YUTATb, MOXKAAYMCTA, BHUAAOTEABHO

NT®

IHDE

ZirkonBridge ST

BeeaeHue

LlupkoHHeBble cTOMATOAOTMYEeCKME BAOKM IHDENT® ZirkonBridge ST M3roToBAEHbI 13 BUOCOBMECTUMOTO
CTABMAM3MPOBAHHOTO OKCMAOM UTTPUA HOHO MOPOLLKA AMOKCHMAQ LLMPKOHMS, MPUIOTOBAEHHOTO NyTeM
XOAOAHOTO M30CTATUYECKOTO NPECCOBAHMS. [TOCAE MOAHOTO CMEKAHMA AO MOAHOM MAOTHOCTU LIMPKOHMI
MMeeT HaMBOoAee BbICOKYIO MPOYHOCTb, OTAMYHYIO GUMOCOBMECTUMOCTb M OMTMMAABHYIO SCTETUKY.
Baoku IHDENT® ZirkonBridge ST AAS BOCCTAHOBUTEAbHbIX PABOT Ha 3y6ax moryT dopesepoBathCs
CNC 1AM py4HbIMK CTaHKAMK. OBAACTE NPUMEHEHUS BKAIOYAET PECTABPALMM OAMHONHBIX 3yGOB 1
M3rOTOBA€HWE MOCTOBMAHBIX MPOTE30B, KAK NEPEAHETO, TAaK U 6OKOBOrO y4aCTKOB.

cocTas

IrO2+HfO2:  94-95%

Y203: 4.54-55%

Al203: 0.24-0.5%

Other oxides: <0.5%

CsoiicTea:

MAOTHOCTb MOCAE CnekaHus (r/cmd):  6.07
Mpo4HocTb Ha n3rnb (MPa): 1200
CpeaHuit pasmep 3epHa (um): 0.4
MOAYNPO3pPAYHOCTh: 43 % (TOALLMHO 06pasua: 1mMm)
PaanoakTtmeHoCTb(Bq/g): <0.1

WUHCTPYKUUM NO NpenapupoBaxuio 3y6os

1. HOMAYHLIMM BAPUOHTOM SBASETCH M3TOTOBAEHME YCTYNA C 3AKPYTAEHHBIMM BHYTDEHHUMMU YTAQMM
(wrprHa 0.5 - 1.0 mm).

. TOALLLIMHQ OKKAIO3MOHHOM MOBEPXHOCTM MAM OBAQCTM pexyLero kpas: 0.8 - 1.5 mm.

. Paaunyc roanmupi: R =0.5

YroAa npenapmnposaHms: 3° - 6°

. NP1 NOArOTOBKE AA MOCTOBMAHOTO NPOTE3d, MPOBEPUTL MAPTAAAEABHOCTb U M3GEeraTh
NOAHYTPEHMIA.

NpumeyaHue: TOALLIMHA CTEHOK KOPOHOK AOAXHA BbiTb HE meHee 0.5 MM.

aRwN

UHCTPYKUMS N0 NPUMEHEHUIO

1. Npu ncnoaszosarun CAD / CAM-CUCTEM 1 PY4YHbBIX METOAOB CPPE3EePOBAHMS, CTOMATOAOTMYECKHUE
LMpKOHMeBble 3aroToku Ihdent Zirkonbridge ST dope3sepytoTcs A0 HYXXHOM dOOPMbI KOHCTPYKLLMM. B
npouecce pe3epoBaHNI AOBABASETCH OKOAO 25 % OT OPUIMHAABHOTO PA3MEPT AAS KOMMEHCALIMM
YCQAKM MPK OKOHYATEABHOM MPOLLECCE CMEKAHMS.

. TOYHBIM MOKA3ATEAb YCAAKM MAM CDAKTOP PACLUMPEHUS AOAXEH OblTb 3AMNPOrPAMMMPOBAH B
NPOrpPAMMHOM obecneyeHnt CAM-CUCTEMbI, MOXAAYUCTA, MNPOBEPLTE TOYHBIA MHAMBUAYTAbHbIN
KO3 DULMEHT YCAAKM HO LMPKOHMEBOM 3ATOTOBKE.

. AAS MOCTOB BOABLLIOM MPOTHKEHHOCTH, MOXAAYMCTA, COXPAHANTE HECYLLLMI KAPKAC HA AMHIBAABHOM
MAM HEGHOM CTOPOHE, YTOObI NPEAOTBPATUTL MCKAXKEHME MOCTA MPU OXACKAEHMN.

4. Mpy MCMNOAB3OBAHMM 3ArOTOBOK C  CAIOMMHWMEBBIMM  MAM  MACGCTMOCCOBBIMKM  ACPXATEAAMM,
NOXAAYICTA, HE 306YAbTE OCTABAATL HE MeHee 1,5 MM MATEPMAAT LMPKOHUA NPUKPENAEHHOTO K
AEPXATEAIO, KOTOPbINA MOXHO YTUAM3MPOBATE BMECTE C AEPXATEAEM NOCAE 3aBEPLLEHMA NpoLEecCa
dopeszepoBaHUs.

N

w

OkpalwunsaHne

Mpouecc OKPALLUMBAHMS CUMABHO 3CGBMCMT OT LBETA. AAS MOAYYEHMS MOAPOOGHbLIX MHCTPYKUMA Mo
OKPALLMBAHMIO, MOXAAYICTA, OBPATUTECE K PEKOMEHATLIMAM MO MPUMEHEHMIO MCMOAb3YEMOM BAMM
OKPALUMBAIOLLLEN KMAKOCTU.

Baoku Ihdent® ZirkonBridge ST pekomeHAyeTCs OKpALLMBATL KUCTOYKOM. B CAyYae eCAM KOHCTPYKLMS
OKyHaeTCs B Kpacsllee BeLLecTBO, ByAET NOAYYEHO CUAbHOE OKPALLMBAHME. [TOCAE OKPALLMBAHMA,
npocyLwmte NoA MHAPAKpaAcHo aamnoin B Tederme 30 - 180 MUHYT B 3QBMCMMOCTU OT AAWMHBI M
TOALLIMHbI KOHCTPYKLMM.

CnekaHue
MaKC. CKOpPOCTb Harpesa: <25°C B MUHYTY
KoHewHas Temnepatypa: 1480 °C

Bpems BbIAEPXXKM NMPU KOHEYHOM TemnepaTtype:  24aca
OXAQXAEHME AOAXHO MPOXOAMTb BE3 KOHTPOAS TEeMMNepaTtypbl B 3AKPbLITOM MNeyn. Hukoraa He
OTKPbIBAMTE NEeYb, NOKA Temneparypa He ctaHeT Huxe 80 °C, AAf n3beraHmns TenAoBoro yaapa.

Tpadbuk cnekaHus (pEKOMeHAYEeMbIi)

(1-5 enxunnn)
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OkoH4YaTeAbHas o6paboTka

Mocae dbpesepoBaHM KOHCTPYKLIMA AOAXHO ObiTb AOMOAHMTEABHO OBPABOTAHA MPU MNOMOLLMU
HOKOHEYHMKA M AAMA3HbBIX BOPOB, OCTOPOXHO, Npu meHee 10000 06/mInH. AAd u3beraxmns neperpesa
NOBEPXHOCTb AOAXHA BbiTh BCETAQ BACKHOW. PEKOMEHAYETCA NeCKOCTPYMHAS 06paboTKa OKCHAOM
AANOMMUHMS (50 MUKPOH NPK AQBAEHMM 2 - 4 Bap), 4TOBbl OYUCTUTL KAPKAC M MOBLICMTE MAOTHOCTb
NOBEPXHOCTH.

YNaKoBOUHbIN:
IHDENT® ZirkonBridge ST
98.5 MM Blank co CTAHAQPTHbIM NA30M

12 Mm REF 7689
14 Mmm REF 7690
18 Mm REF 7691
22 MM REF 7692
25 MM REF 7693

IHDENT® ZirkonBridge ST
AN, AmmanGirrbach®* CNC, ¢ NAQCTMKOBOM paMKOM

14 Mm REF 7810
18 MM REF 7811
22 Mm REF 7812
25 Mm REF 7813

IHDENT® ZirkonBridge ST
95 MM Blank - aAq , Zirkonzahn“®

14 Mmm REF 7820
18 Mm REF 7821
22 Mm REF 7822
25 Mm REF 7823

AepxaTb BAGAU OT AeTel! UCNoAb30BATH TOALKO BCTOMATOAOTUYECKMX LLeAsx!

YcAoBHble 0603HA4YeHUs

HeoBxoAMMO YnTaTh
MHCTPYKLMIO

E CpokK roAHOCTH
TOABKO AA OAHOKPATHOTO
NPUMEHEHMS

Homep cepumn

T XPAHWUTb B CYXOM MeCTe

XPAHUTb MAOTHO 3AKPbITIM

a
M MpoussoamTEAb
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MHCTpyKUMje 3a ynotpedy — MOAMMO Bac NoxkaKMBO npouUtajTe

ZirkonBridge

Usoa

IHDENT®  ZirkonBridge ST CTOMATOAOLWUKM  LIMPKOH-OKCMA  NPA3HWMHE CY  MOALUMHCKM
B6MOKOMMNATUBUAHM U MOA XACAHUM M3OCTATUYKMM MPUTUCKOM cPOpMMjay CTABUMACH LIMPKOH
HAQHO NPaX. Y MNYHOj ryCTUHM, LMPKOH MMA BMCOKY 4BPCTONY,0AAMYHY BUOKOMNATUOMAHOCT U
onTMmaAHe aectetuke. IHDENT® ZirkonBridge ST NpasHMHE MOry Ce KOPUCTUTH 30 CTOMATOAOLLIKE
HOAOKHAAE OA CTPAHE PasAMimTUX CNC TAOACAMLLA UAM PYYHOT CUCTEMA. ANAMKALKE YKioYHY]Y
NpeAhe 1 3aAHE, JEAQH 3y6 MAM pecTaypaLmjy MOCTa.

Cpncka:

IHDENT®

CaapxuHa

IrO2+HfO2: 94-95%
Y203: 4.54-55%
Al203: 0.24-0.5%

Octaam okcman:  <0.5%

HekpeTHuHe IHDENT® ZirkonBridge ST:

[YCTUHAO CUHTEPOBAKA (r/LM3): 6.07
CHara casujara (MPa): 1200
MpoceyHa BEAMYUHA 3pHA (AM): 0.4

M3HOC MOHOKAMHMYHE doa3a NocAmje ybp3aHor ctapera (%): <10
TpaHcAyueHumja: 43 % (y3opak aebruHe 1 mm)
PaanoaktusHoCT (BK/ r): <0.1

YnycTea 3a npenapaumjy 3y6a

1. OAyk man pamena (ca 0,5 - 1.0MM) ca 3a06/EHUM YHYTPALLIFBUM YTAOM j€ MAEAAQH.
2. 30 OKAY3QAHE MOBPLUMHE MAM MHLIM3AAHA MOAPYY|A, CMAFMTH 30 0.8 - 1.5 MM.

3. Kpajru paanjyc: R =0,5

4. NMpunpemHu yrao: 3° - 6°

5. 3a npunpemy mocTa, NpoBepuTe AQ AM j& NAPAAEANO 1 M3BerasajTe NOTKONABAHA.
HanomeHa: 3a nyHy KOHTYPY KPpyHe, AeBrumHa 3uaa Tpeba Aa Byae Hajmarse 0.5 mm.

YnyTcTBO 30 ynotpeby

. 3a CAD / CAM cucTeme 1AM KOAd KopUCTUTEe pyyHe metoae, IHDENT® ZirkonBridge ST 3ybHe
LUMPKOH NPA3HMHE Ce AOBOAE Y NOTPEOHM paaHM 0BAMK. Y 0BpaAy ce Mopa AOAQTH OKO 25 %
OPUIMHAAHE BEAMYMHE 30 KOMMEH3ALLM]Y CKYN/AQHA TOKOM COMHAAE dOa3e CMHTEPOBAHA.

. TOYHbBIM NOKA3ATEAb YCAAKM MAM GOAKTOP NpoLuMpera Tpeda nporpammpatny CAM codoteepy,
NpOoBjepu1Te TAYHO NOJEANHAYHM OAKTOP CKYMAAHA HA LIMPKOH NPA3HUHE.

. 30 Ayre MOCTOBE, MOAMMO BAC CAYYBQ|TE PAAHY MOAPLUIKY CQ MAAQTUHAAHE UAWM AMHIBAAHE
CTPAHE KaKO 61 Ce CNPjeunAO MCKPUBAEHE MOCTA HO XAQAHO.

4. AOK KOPUCTUTE MPA3HMHE CANOTPYAMTE CE AQ OCTABMTE OCTATKE LIMPKOH MATEPU]AAC HE MAHE

oA 1,5 MM HQ HOCQ4Y, KOjE& C& MOTY OAAQTATHM 3Aj€AHO CA HOCAYeM HAKOH 3aBpLUueHe obpaae.

N
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Pap6yBaAHHA

Mpouec dapBOyBAHHA CUABHO 3AAEXMTb BiA KOABOPY. AAS OTPUMAHHA AETAABHMX IHCTPYKLIM No
PapOyBAHHIO, OYAb AQCKQ, 3BEPHITLCH A0 PEKOMEHAALLIM LLLOAO 30CTOCYBAHHS BUKOPUCTOBYBAHOT
BAMM OAPOYBAAbHUI PiAMHU. BAokK IHDENT® ZirkonBridge ST pekomeHayeTbcs doapOysatu
NEH3AMKOM. Y pasi 9KLWLO KOHCTPYKLIS 3QHYPIOETbCHS B OAPBHWK, OyA€ OTPUMMAHO CUAbHE
dapbysaHHs. Micas doapbyBaHHA, NPOCYLLiTL Nia iHdPa4YepBoHo Aamnoto npotarom 30 - 180
XBUAMH B 30AEXHOCTI BiA AOBXMHM i TOBLLIMHMW KOHCTPYKLLT.

CuHTepoBake

MOKCHMOAHO BP3MHA rpUjaksa: < 25°C no MUHYTH

KoHayHa Temneparypa: 1480 °C

XOAAMHI BDEME HA 3ABPLLHOj Temnepatypu: 24aca

Xaaherwe Tpeba Aa ce ypaaun 6e3 KOHTpOAe Temneparype y 3atBopeHoj nehu. Hukaaa He
otBapajTe neh npuje noctMsamwa Temneparype mame oa 80 °C 360r mu3beraBarba TOMAOTHUX
yAaapa.

FpachukoH cuHTepoBaka ( Mpenopy4eHo )
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Aopaaa

Mocanje obpase, PAAHM-KOMAA MOXE Ce OOAMKOBATM Y3 MOMON HACOAHMKA WM AMJAMCHT
6opena, HexHo, noa 10000 o6pTaja. PaAHM-KOMOA MOPQ yBEK AC ByAe MOKAP AQ 61 ce n3berao
nperpujasarse. lipenopyyyje ce njeLyaHn MAas ca 50 MMKPOHO OKCUA AAYMUHUjyMA Ha 2 - 4 bar
AQ O4UCTUTE PAAHM KOMOA U noseharte HETOBY N'YCTMHY NOBPLUMLLIMHE.

Ha pacnoaaramwy:
IHDENT® ZirkonBridge ST
BAaHKko ca 98,5 Mm CTAHAQPAHM XAMjeBOoBM

12 Mm REF 7689
14 mm REF 7690
18 Mm REF 7691
22 MM REF 7692
25 MM REF 7693

IHDENT® ZirkonBridge ST
30 AmmanGirrbach CNC, ca nAQCTUYHMM PAMOM

14 Mmm REF 7810
18 MM REF 7811
22 MM REF 7812
25 MM REF 7813

IHDENT® ZirkonBridge ST
95 mm Blank - 3a ,,Zirkonzahn'®

14 MM REF 7820
18 MM REF 7821
22 MM REF 7822
25 Mm REF 7823

TPUMaTH NOAQGAI BiA AiTel! BUKOPUCTOBYBATH TIAbKM B CTOMATOAOFINHUX WiAsax!

AereHaa

Mpouutajte ynycTsa

Pok ynotpebe

Ynotpebure camo jeaAHom
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YyBATK HO CYBOM MjecTy
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Istruzioni per I'uso — La preghiamo dileggere attentamente

ZirkonBridge ST

Iniziazione

IHDENT® ZirkonBridge ST sono blocchi di zirconio realizzati con polvere nano-biocompatibile di
altissima qualitd, stabilizzata con ittrio. Il materiale € pressato a freddo isostaticamente. Al rag-
giungimento della piena densita, il materiale & molto resistente, con eccellenti caratteristiche
estetiche. IHDENT® ZirkonBridge ST pud essere fresato sulle macchine di tuttii piu noti produttori, sia
manualmente che con macchine CNC. E' utilizzabile per tutte le lavorazioni, sia corone singole
che ponti nei settori anteriore e posteriore.

ltaliano:

NT®

IHDE

Composizione
IrO2+HfO2:  94-95%
Y203: 4.54-55%
Al203: 0.24-0.5%
Altri ossidi: <0.5%

Proprieta fisiche IHDENT® ZirkonBridge ST

Densitd (g/cmd): 6.07

Resistenza alla flessione(MPa): 1200

Misura granulare media (um): 0.4

quantitd di fase monoclina dopo invecchiamento accelerato (%): <10

Traslucenza: 43 % (rif. 1 mm spessore)
Radioattivita (Ba/g): <0.1

Indicazioni per la preparazione

1. Un chamfer (0,5 - 1 mm) € una preparazione ideale.

2. Perla superficie occlusale o areaincisale, ridurre di 0,8 - 1,5 mm.

3. Raggio nella zona degli angoli: R = 0,5 mm

4. Angolo di preparazione 3° / 6°

5. Nei pontisono da evitare i sottosquadri e si deve tener conto del parallelismo.
Nota: Per le corone intere si consiglia uno spessore minimo 0,5 mm.

Istruzioni d'uso

. Sia nella fresatura manuale che in quella con sistema CAD/CAM i blocchi di Zirconia vengono
fresati nella forma desiderata. Il pezzo lavorato, non sinterizzato, deve essere circa il 25 % piu
grande di quello finale per poter compensare il ritiro durante il processo di sinterizzazione.

. L'esatto valore delritiro viene riportato sul blocco di Zirconia, questo valore deve essere inserito

nel sistema di fresatura.

Nei ponti piu lunghi bisogna prestare attenzione e lasciare un adeguato sostegno sulla parte

linguale e palatale del ponte, in modo da evitare la distorsione durante il raffreddamento.

. Quando i blocchi IHDENT® ZirkonBridge ST vengono utilizzati con intelaiatura, sulla stessa deve
restare un perimetro minimo di 1,5 mm di materiale.

N

L

S

Colorazione

Il processo di colorazione dipende molto dal tipo di colore, raccomandiamo di osservare le istruzi-
oni d'uso del produttore, sui blocchi di zirconio traslucido Zirkonbridge, consigliamo colori con un
uso a pennello. Se il materiale viene colorato con tecniche ad immersione, bisogna considerare
una colorazione molto intfensa. Dopo la colorazione, a seconda dello spessore del materiale, il
pezzo deve essere asciugato con una lampada ad infrarossi per 30 - 180 min.

Sinterizzazione

Velocitd massima diriscaldamento: <25°C/ min.

Temperatura max.: 1480 °C

tempo di mantenimento temperatura max: 2h

Il raffreddamento deve avveniere a forno chiuso, il forno va aperto al raggiungimento della tem-
peratura interna di 80 °C al fine di evitare un shock termico .

Raccomandazioni sulla sinterizzazione
Tenere sempre conto che il processo di sinterizzazione dipende dal numero delle unitd.
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Finitura

Dopo la sinterizzazione, i pezzi possono essere lavorati con frese diamantate. Raccomandiamo
di non superare i 10.000 rpm. Il pezzo deve essere tenuto costantemente bagnato per evitare
surriscaldamenti; infine va sabbiato con ossido di alluminio 50 um con una pressione di 2 - 4 bar.

Forme disponibili:
IHDENT® ZirkonBridge ST
98.5 mm disco standard CNC

12mm REF 7689
14 mm REF 7690
18 mm REF 7691
22 mm REF 7692
25mm REF 7693

IHDENT® ZirkonBridge ST
per AmmanGirrbach® CNC

14 mm REF 7810
18 mm REF 7811
22mm REF 7812
25mm REF 7813

IHDENT® ZirkonBridge ST
95 mm per Zirkonzahn® CNC

14 mm REF 7820
18 mm REF 7821
22 mm REF 7822
25mm REF 7823

Tenere lontano dalla portata dei bambini. Solo per uso odontoiatrico.

Spiegazioni dei simboli

Leggere le istruzioni d'uso

Data di scadenza

Utilizzare solo una volta

[13]
¥
®

Numero carica

Conservare in luogo asciutto

Produttore

a Tenere il recipiente ben chiuso
ad Ce0029
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