IHDE

Gebrauchsanweisung - Bitte sorgfdltig lesen

lhdentalloy® MG

Ihdentalloy® MG ist eine Kobalt-Chrom-Molybdén-Legierung fir
die Modellgusstechnik. Nickel- und berylliumfrei. FOr passgenaue
Gusse. Hohe FliessfGhigkeit und Festigkeit erlauben dinnwandige
GussstUcke bis 2/10 mm. Die Molekularstruktur ermoglicht glatte,
feste Oberfldchen mit geringster Oxidbildung.

Deutsch:

IHDENT®

Wesentliche Bestandteile

Co: 62 %
Cr: 29 %
Mo: 85%
Sonstige:  C, Si, Fe, Mn

Anwendungsgebiete
Modellguss- Kombi- und K - u. B - Technik

Anwendung

Vorwérmen

Die Muffel nach Verarbeitungsanleitung des Herstellers der Ein-
bettmasse vorwdrmen. Vor dem Giessen die Ofentemperatur
zwischen 950 bis 1050 °C einstellen.

Schmelzen und Giessen mit der Induktionsschleuderanlage

Einige Gusswurfel (entsprechend der Grdsse des Gussobjekts) in
den Tiegel legen und den maximalen Heizwert einstellen, damit
das Metall so schnell wie méglich schmilzt. Sobald das Metall fis-
sig wird und die Oxydhaut aufreisst, muss der Schleudervorgang
ausgeldst werden.

Giessen und Schmelzen mit offener lamme und Schleuder

Den Brenner zUnden und die Flamme so einstellen, dass der Flam-
menkern blau und ca. 4 mm lang ist. Die MetallwUrfel in den vorge-
wdérmten Tiegel legen und das Metall durch kreisende Bewegung
des Brenners gleichmdssig erhitzen. Sobald die Legierung flUssig
wird und die Oxidhaut aufreisst, den Schleudervorgang starten.
Das GerUst mit Korund 120 - 150 ym Kérnung sandstrahlen. Die Wei-
terverarbeitung erfolgt nach der bekannten Standardmethode.

Physikalische und mechanische Eigenschaften

Schmelzpunktbereich: 1177 °C - 1391 °C
Dichte: 8.3 g/cm?®
Vickersharte: 396 HVI0
Dehngrenze: 645 MPa
Elastizit&tsmodul: 210 GPa
Dehnung 4.7 %

Wiedervergiessbarkeit von Gusskegeln

Optimale Ergebnisse erzielt man mit reinem Ihdentalloy® MG.
Die Gusskegel kbnnen unter Zugabe der gleichen Menge an Neu-
metall noch ein mal verwendet werden, vorausgesetzt, Alt- und
Neumetall stammen aus der selben Charge.

Léten und Schweissen
FUr das Léten und Schweissen empfehlen wir ein auf die Inhalts-
stoffe von Indentalloy® MG angepasstes Produkt.

Entsorgungshinweis

Bearbeitungsabfdlle sollen als SondermUll nach der Richtlinie
91/156/EWG Uber Abfdlle, der 91/689/EWG Uber gefdhrliche
Abfdlle und der 94/62/EWG Uber Verpackungen und Verpo-
ckungsabfélle entsorgt werden. Recycling muss den geltenden
Normen entsprechen.

Warnhinweise

* Selten kénnen Kobalt-Chrombasis Legierungen, bei empfind-
lichen Menschen, Hautentzindung verursachen. Ein Reiztest
wird dazu empfohlen (Patchtest).

¢ Vor dem Einsetzen der Zahnprothese in die Mundhdhle kontrollie-
ren Sie, ob sich bereits andere Metallimplantate in situ befinden.
Verschiedene Metalle kénnen einen so genannten ,Batterie
Effekt" ausldsen.

* Jede Charge wird von uns mit einer Charge-Nr. ausgeliefert.
Vermerken Sie diese Nummer auf dem Patientenzettel, um
gegebenenfalls den Produktions-Zeitfraum zu ermitteln.

* Metallstaub und Rauche sind gefdhrlich fur die Gesundheit.
Wd&hrend der Schmelze und der Abstrahlung benutzen Sie ein
passendes Absaugungssystem.

*Es wird empfohlen den Patienten darauf aufmerksam zu
machen, das Zahn-Legierungen MRT-Ergebnisse beeinflussen
kdnnen.

Wichtiger Hinweis
Haltbarkeit nicht relevant.
Chargen-Nr. siehe Barcode auf der Verpackung.

Von Kindern fernhalten.
Nur fir den zahndarztlichen Gebrauch bestimmt.

Packungsgrossen

Packung & 1'000 g REF 7625

Zeichenerkldrungen

EIE Gebrauchsanweisung lesen

E Verfallsdatum

Chargennummer

C€ 0029

1SO 22674:2006

Hersteller

9999-7625-03

Letzte Uberarbeitung 2015-07
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Instructions for use — Please read carefully

slhdentalloy® MG

Ihdentalloy® MG is a top-quality cobalt-chromium-molybdenum
casting alloy. It is free of nickel and beryllium and exhibits excel-
lent casting fit and flowability and strength for thin-walled casting
high objects (down to 0.2 mm). The molecular structure facilitates
a smooth, firm polish with minimal oxide formation.

English:

HDENT®

Essential components

Co: 62 %
Cr: 29 %
Mo: 8.5%

Others: C, Si, Fe, Mn

Application areas
Cast frameworks, combination restorations, crowns and bridges

Application

Pre-heating

Preheat the muffle as instructed by the manufacturer of the inve-
sting compound. Before casting, set the furnace temperature for
between 950 °C and 1050 °C.

Melting and casting using the induction centrifuge

Place a few metal cubes (corresponding to the size of the
casting object) in the crucible and set the unit for maximum hea-
fing power to accelerate the melting process. Start the centrifuge
as soon as the metal has melted and the outer oxide layer shows
signs of tearing.

Melting and casting using an open flame and centrifuge

Fire up the burner and adjust the flame so that its core is blue and
about 4 mm in length. Place the metal cubes in the pre-heated
crucible and evenly heat the metal, applying the flame with circu-
lar movements. Start the centrifuging process as soon as the metal
has melted and the outer oxide layer shows signs of tearing.
Sandblast the framework with 120-150 um aluminium oxide.
Use the standard technique for subsequent processing.

Physical and mechanical properties

Melting range: 1177 °C - 1391 °C
Density: 8.3 g/cm?®
Vickers hardness: 396 HV10

Yield strength: 645 MPa
Modulus of elasticity: 210 GPa
Expansion: 4.7 %

Re-casting sprues

For best results, use only pure Ihdentalloy® MG. The sprues can be
re-used together with an equal amount of virgin alloy, provided
these are both from the same batch.

Brazing and welding
For brazing and welding it is recommended to use a product
adjusted to the ingredients of Indentalloy® MG.

Safety rules
The processing scrap must be disposed of as special waste in
accordance with the EC directives 91/156/EEC on waste, 91/689/
EEC on hazardous waste and 94/62/EC on packaging and packa-
ging waste and in compliance with national legislation in force on
the subject.

Warning notes

* Cobalt-chrome based alloys may seldom cause dermatitis on
sensitive subjects. We advise doing a contact test (i.e. Patch
test).

* Verify before the application of the prosthesis if there are other
implants in the oral cavity of the patient. If different metals are
present a “pile effect” may occur.

e Each supply is identified by a lot-number. Take note of this
number on the patient’s file in order to frace down the product.

* Metal dusts and smoke are dangerous for the health. During
casting and polishing use an adequate suction system.

e |t is recommended that the patient be made aware of the
possibility for dental alloys to affect MRI results.

Important note
Use before: not relevant. To determine the batch number, check
the barcode on the packaging.

Keep away from children! For dental use only!

Delivery units

Package of 1'000 g REF 7625

Legends

(3]

E Expiration date

LOT Charge number

C€ 0029

I1SO 22674:2006

Read instructions

Manufacturer

9999-7625-03

Revision issued 2015-07
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Istruzioni d'uso — La preghiamo di leggere con attenzione

lhdentalloy® MG

Ihdentalloy® MG & una lega al cromo-cobalto-molibdeno per
scheletfrati. Non contiene nichel e berillio. Per fusioni su misura.
Fluiditad e resistenza elevate consentono di ottenere fusioni di
spessore molto ridofto, fino a due decimi di millimetro. La struttura
molecolare consente di ottenere superfici lisce e resistenti con la
minima formazione di ossido.

ltaliano:

IHDENT®

Componenti principali

Co: 62%
Crr 29%
Mo: 8,5%

Altri: C, Si, Fe, Mn

Campi di applicazione
Scheletrati, tecnica combinata e tecnica c&b

Uso

Preriscaldamento

Preriscaldare il cilindro secondo le modalitd consigliate dal pro-
duttore del rivestimento. Prima della colata portare il cilindro a
una temperatura compresa tra 950 °C e 1050 °C.

Fusione e colata con fonditrice a induzione dotata di centrifuga
Posizionare nel crogiolo alcuni lingotti (a seconda della dimensione
della fusione da realizzare) e regolare la fonditrice alla massima
temperatura affinché il metallo si fonda nel minor tempo possibile.
Avviare la centrifuga non appena il metallo sia completamente
fuso e la pellicola superficiale di ossido si sia rotta.

Fusione e colata con cannello e centrifuga

Accendere il cannello e regolarlo in modo che il nucleo blu
della fiamma sia lungo circa 4 mm. Mettere i lingotti di metallo nel
crogiolo preriscaldato e riscaldare in modo omogeneo il metallo
mediante il movimento circolare del cannello.

Avviare la centrifuga non appena la lega diventa fluida e la pelli-
cola superficiale si & rotta.

Sabbiare la struttura con corindone di granulometria 120 - 150
um, quindi proseguire la lavorazione seguendo il proprio metodo
standard.

Proprieta fisiche e meccaniche

Intervallo di fusione: 1177 °C - 1391 °C
Densitd: 8.3 g/cm?®
Durezza Vickers: 396 HV10

Carico unitario di snervamento: 645 MPa

Modulo di elasticitd: 210 GPa
Allungamento percentuale arottura: 4,7 %

Rivtilizzo delle materozze

| migliori risultati si ottengono utilizzando Ihdentalloy® MG nuova.
Le materozze possono essere riutilizzate ancora una volta aggi-
ungendo la stessa quantitd di metallo nuovo, a condizione che
il metallo nuovo e quello gid utilizzato provengano dalla stessa
carica.

Saldatura e brasatura
Per la saldatura e la brasatura si consiglia I'impiego di un prodotto
adatto ai componenti di Indentalloy® MG.

Indicazioni per lo smaltimento

| residui di lavorazione devono essere smaltiti come rifiuti speciali
ai sensi della Direftiva 91/156/CEE relativa ai rifiuti, della Diretftiva
91/689/CEE in materia di rifiuti pericolosi € della Direttiva 94/62/
CEE sugli imballaggi e sui rifiuti di imballaggio. Il riciclaggio deve
avvenire secondo le norme vigenti in materia.

Avvertenze

* Le leghe al cromo-cobalto possono in rari casi provocare
dermatiti nei soggetti sensibili; si consiglia pertanto di eseguire
un patch test.

 Prima dell’applicazione delle protesi nella cavitd orale, verificare
I'eventuale presenza di altriimpianti metallici in situ. In presenza
di metalli diversi puo scatenarsi il cosiddetto “effetto pila”.

¢ Ogni nostra carica viene fornita completa di numero identifica-
tivo, che deve sempre essere annotato sulla scheda del paziente
per risalire, qualora fosse necessario, al periodo di produzione.

e Le polveri di metallo e i fumi sono pericolosi per la salute.
Durante la fusione e la lucidatura, ufilizzare un idoneo sistema
di aspirazione.

¢ Si consiglia di richiamare I'attenzione dei pazienti sul fatto che le
leghe dentali possono influire sui risultati dell'imaging a risonanza
magnetica.

Attenzione
La durabilitd non é rilevante. Il numero di carica € indicato nel
codice a barre presente sull'imballaggio.

Tenere lontano dalla portata dei bambini.
Solo per uso odontoiatrico.

Dimensioni della confezione

Confezione & 1'000 g REF 7625

Legenda dei simboli

ﬂﬂ Leggere le istruzioni d'uso

E Data di scadenza
LOT

ul
C€0029

ISO 22674:2006

Numero carica

Produttore

9999-7625-03

Ultima revisione 2015-07
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Pycckumit:

MHCTPYKLMSA MO MPUMEHEHUIO — HEODBXOAMMO BHUMATEABHO MPOYUTATL

HDENT®

slhdentalloy® MG

Indentalloy® MG  23T0  BbICLLUErO  KQYECTBA  KOBOOABT-XPOM-
MOAMDAEHOBbIN CIACB AAS AMTBS. OH HE COAEPXKMT HUKEAD M BEPUAAMIA
1 OBACACET MPEBOCXOAHOM TOYHOCTBIO AMTBA M TEKYHECTBIO.

OCHOBHbI€ KOMMNOHEHTbI

Co 62 %
Cr 29 %
Mo 85%

apyrme C, Si, Fe, Mn

O6AACTM NPUMEHEHMUSA
AUTbIE KOAPKACHI, KOMOUHUPOBAHHBLIE KOHCTPYKLLMU, KOPOHKMU U
MOCTOBMAHbIE MNPOTE3bI.

MpumeHeHne

MpeaBapuTeAbHoe HarpeBaHue

MpeABAPUTEALHO MOAOTPETL MEYb,B COOTBETCTBUM C TPEOOBAHMAMM
M3rOTOBUTEAS  JDOPMOBOYHOTO  MATEPUAAC. [lepea  AUTbEM
YCTAHOBUTL Temnepatypy o1 950 °C Ao 1050 °C.

AAS NAQBAHUS U AUTbS UCTMIOAB30BATb MHAYKLMOHHYIO LLeHTPUQDYry
MOMECTUTL HECKOABKO METAAAUYECKMX OPYCKOB (COOTBETCTBYIOLLLMX
PA3MepPy OBBLEKTY AWTBA) B TUFEAb M YCTAHOBUTE MOKCUMOABHYIO
MOLLIHOCTb HAIPEBA AAS YCKOPEHMS MPOLLECCA MACBAEHMA. Kak
TOABKO METOAA PACMAGBUACSH, M HO HOPYXXHOM OKMCHOM CAOE
MOSBUAMCH PA3PbIBbI, 3AMYCTUTb LLEHTPUADYTY.

AASl NAGBAEHMA M AUTbS UCMOAb3OBATb OTKPLITOE MNAAMEHS M
ueHTpucpyry

3aKeyb TrOPEeAKy M OTPEryAMPOBATb MAOMS TAK, YTOObI €ro
LLeHTPAAbHOS 4ACTb ObIAG TOAYOOro UBETA WM MNPUOBAMIUTEABHO
4 MM  AAMHHOM. [lOMECTUTb METAAAMYECKME OBpyCKm B
NPEABAPUTEABHO PA3OTPETbIM TUTEAb U POBHOMEPHO HArpeTb
METOAAA, MEPEMELLLAS MAAMS KPYTOBBIMM ABMXKEHMAMM HayaTb
NPOLLECC LEHTPUAYHTMPOBAHMSA, KOK TOABKO PACMACBUACS
METOAAA, A HA HAPY>XHOM OKMCHOM CAOE MOSBUAMCH PA3PLIBbI.
MpPOBOAUTE MECKOCTPYMHYIO 0BPABOTKY OKCUAOM AAOMMHMS 120
- 150 um NCcnoAb30BATL CTAHAQPTHYIO TEXHUKY AA MOCAEAYIOLLLEM
oBpaboTKu.

Pusnyeckne U MexaHm4yeckme CBOMCTBA

AMANA30H NAGBAEHMS 1177 °C - 1391 °C
MAOTHOCTb 8.3r/cm
TBepaocTb no Vickers 396 HVI10
MpeaeA NpoYHOCTH 645 Mna

MOAYAb 3AACTUHHOCTH 210 GPa
PacLumperne 4.7 %

MNoBTOpHOE AUTbE BEPTUKAAbHBIX AUTHUKOB

AAS MOAYYEHUS HAUAYHLLIMX PE3YAbTATOB, WMCMOAb3OBATH TOABKO
4umcTbivt Indentalloy® MG. BepTUKAABHBIE AUTHUKM MOTYT ObITb CHOBA
MCMOAb30OBAHbI BMECTE C PABHbIM KOAMYECTBOM YMCTOrO CMACBQ,
€CAM OHM 0B6a MOCTYMUAM U3 OAHOM M TOM XXEe NapTUM.

Mepbi 6e3onacHocTH

OT TEXHOAOTMHECKMX OTXOAOB HY>XHO M3DABASTLCS KAK OT OCOOBbIX
OTXOAOB B COOTBETCTBMM C AMPEKTMBAMMEC 91/156/ ESC 06 01X0AQX,
91/689/EEC 06 onacHbIX OTXOAQX M 94/62/EC 06 ynakoBke M ee
OTXOAQX U B COOTBETCTBUM C HALMOHOABHBIM 30KOHOAQTEABCTBOM.

MpeaynpexaeHue

¢ B peAkux CAYHasIX KOOOALTOXPOMOBbLIE CMAQBbLI MOTYT BbI3bIBATH
AEPMATUT Y HYYBCTBUTEABHbBIX AIOAEHM. Mbl COBETYEM MPOBOAMUTDL
KOHTOKTHbIE MPOOLI (COOTBETCTBYIOLLIME TECTHI).

e [epea NMPUMEHEHMEM MPOTE3A MPOBEPUTL, MMEIOTCS AW B
MOAOCTU PTA MALUEHTA APYTME MMMNAQHTALLMOHHBIE MATEPUAADI.
ECAM MPUCYTCTBYIOT PA3AMYHBIE METAAABI MOXET MPOU3OMUTU
2o dpekT barapen”.

* Kaxkaas MOCTABKA MMeeT HOmep naptin. Heobxoammo
OTMETUTb 3TOT HOMEP B KAPTOYKE MNAUMEHTA, 4TOObI MNpwr
HEOBXOAMMOCTU MPOCAEAUTD U3AEAME.

* MeTaAAMYECKOS MbIAb M AbIM OMACHbLI AAS 3A0PO0BbA. BO Bpemas
AMTBS M MOAMPOBKM MCTMOAB3OBATE COOTBETCTBYIOLLLYIO BbITKHYIO
CUCTEMY.

BaxxHoe npumeyaHue

MCNOAB30BATb AO: HE MMEET 3HAYEHMS. YTOBbI ONPEAEANTE HOMED

NApTHK, NPOBEPUTH LLITPUXOBOM KOA HA YNAKOBKE.

AepXxaTb BAAAK OT AeTen! UICNoAb30BATb TOALKO B
CTOMATOAOMMYECKHUX LeAax!

Pasmepbl ynakosku

Ynakoska 1'000 r REF 7625

YcAoBHble 0603HAYeHUA

EIﬂ HeoBXoAMMO YMTATb MHCTPYKLLMIO

E CpOK roAHOCTU

LOT
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C€0029

I1SO 22674:2006
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